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Allgemeines

Der VITA* VIONIC VIGO®* Prothesenzahn ist ein Produkt, welches
speziell fur digitale Produktionsprozesse einwickelt wurde.

Die Zahne werden in einem Blister geliefert, sind basal gekirzt und

die Kontaktflachen zur Prothesenbasis bereits flr die Verklebung vor-
konfektioniert. Die Zahne werden ohne manuelles Schleifen/Bearbeiten
mittels VITA VIONIC® Bond* mit der Prothesenbasis verklebt. Innerhalb
der Designsoftware (3Shape* & exocad*) kann die VITA VIONIC VIGO®
Zahnbibliothek frei heruntergeladen werden und die sieben fest hinter-
legten Okklusionskonzepte fiir das spatere Verkleben mit diesem Zahn
genutzt werden.

3D-gedruckte Zdhne aus VarseoSmile® TriniQ®
Zum Erstellen von 14ern oder 28ern kdénnen skalierbare und individua-
lisierbare Zahnbibliotheken genutzt werden. Diese kénnen innerhalb

der Designsoftware (3Shape & exocad) heruntergeladen und genutzt
werden. Der daraus entstandene Datensatz wird anschlieBend aus
VarseoSmile® TriniQ® gedruckt. Beachten Sie, dass die Nutzung einiger
skalierbarer Zahnbibliotheken kostenpflichtig ist.
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Prafabrizierte, vorkonditionierte VITA VIONIC VIGO® Zihne im Blister

Im Vorfeld

Vor dem digitalen Design der Prothesen wird tblicherweise eine Biss-
schablone angefertigt und diese vom Zahnarzt mit allen notwendigen
Infos, wie der Markierung fir die Lachlinie, Eckzahnlinie, Mittellinie
usw. prapariert (siehe Abbildung rechts).

Diese Angaben sind sowohl firr das klassische Aufstellen als auch fir
das CAD-Design von groBer Bedeutung, da die Aufstellung im virtuellen
Raum erfolgt und die Modellation dadurch erheblich erleichtert wird.

Markierungen der Bissnahme

Mittellinie, Gesichtsmitte

Die Mittellinie dient dem Zahntechniker als zentraler Bezugspunkt
(asthetische Orientierung), um die Frontzdhne symmetrisch zur
Gesichtsmitte anzuordnen.

Sie muss nicht identisch mit dem oberen und unteren Lippenbandchen
oder der Modellmitte sein.

Eckzahnlinie

Sie ist maBgebend flr die Breite der oberen Frontzahne.

Diese Markierung wird an Stelle der oberen Eckzahnspitzen gesetzt.
Sie kann durch eine senkrechte Verlangerung der duBeren Nasenfliigel
bestimmt werden und entspricht der Position der Mundwinkel.

Lachlinie

Die Lachlinie ist ausschlaggebend fiir die Lange der oberen Front-
zéhne. Die Zahnhalse sollten im Normalfall oberhalb dieser Linie lie-
gen, damit optisch ein harmonischer Eindruck entsteht.

Lachlinie
Okklusionsebene
Eckzahnlinie

Mittellinie

Okklusionsebene

Sie verlauft parallel zur Camper’schen Ebene und lber die obere Kante
des unteren Wachswalls (untere Schneidekanten im Frontzahnbereich,
Spitzen der distobukkalen Hocker der 2. unteren Molaren).

Die Okklusionsebene bildet zusammen mit der Mittellinie einen
Schnittpunkt, der einen Anhaltspunkt fir die Positionierung des
Inzisalstifts des (virtuellen) Artikulators darstellt.

Design

Vorbereitung

Design mit dem vorkonfektionierten VITA VIONIC VIGO® Prothesenzahn
Uber die Aufstellungskonzepte und mit Auswahl der VITA VIONIC
VIGO® Zahnbibliothek ist nur das Erstellen von vollsténdigen 28ern —
bzw. 24ern, sofern aus Platzgriinden die 7er entfallen — méglich.

Design mit 3D-gedruckten Prothesenziahnen aus VarseoSmile® TriniQ®
Uber die Auswahl einer beliebigen, skalier- und individualisierbaren
Zahnbibliothek (wie z.B.: der VITA VIONIC® DIGITAL VIGO Bibliothek)
ist das individuelle Anpassen einzelner Zahne wahrend der Aufstellung
der Totalprothetik (14er, 28er/24er etc.) moglich.

* Dieses Zeichen ist eine geschéaftliche Bezeichnung/eingetragene Marke eines Unternehmens, das nicht zur BEGO Unternehmensgruppe gehort.

Design

e Try-In: Das Try-In ist eine optionale Lésung zur Uberpriifung von
digital designten Prothesenbasen, zur Uberpriifung der individuell
gestalteten Aufstellung der Totalprothetik. Das Try-In bitte separat,
unabhangig von den Prothesenbasen bestellen bzw. versenden.

Das Try-In kann ausschlieBlich in der Farbe A2 geordert werden.
Veranderungen des Zahnbogens kénnen, im Rahmen der Einprobe,
ausschlieBlich durch das Auftragen von Wachs modifiziert werden.
Sollte die Passung des Try-In, bzw. dessen Basis unzureichend sein,
so kann das Try-In mit Abdruckmaterial unterfuttert werden und
dient so als neuer Abdruck.

Beim Design beachten

e Bissschablone: Die Angaben zur Lachlinie, Mittellinie etc. missen auf
der Bissschablone genau angegeben sein, da das Try-In entsprechend
erstellt wird. Die softwareseitige Modellanalyse und Modellation der
Prothese orientiert sich an den vorgegebenen Parametern. Markierun-
gen der Bisswalle mit dem Wachsmesser vertiefen, Anzeichnungen
mit Stiften, z.B. Edding 0.4., lassen sich schlecht abscannen.

e Locher im exocad Scan schlieBen!
Durch Locher im Scan kann es zu Problemen beim Erstellen der Basis
kommen (Material wird durch die Lécher im Modell hindurchdesignt).

Materialvorgabe bzw. Materialstarke (2,5 mm) von pro3dure* einhalten

Materialvorgabe

e Design der Prothesenzdhne: Wenn Sie mittels exocad* 3D-gedruckte
Zahne designen, legen Sie die Prothesenzahne in drei Blocken an.
Dies erleichtert wesentlich das spatere Einsetzen in die Prothesen-
basis.

Mittels 3Shape* konnen Sie die Zahne als zusammenhangenden
Block erstellen. Achten Sie auf eine ausreichende Verblockung der
Prothesenzéhne (=75 % Verbinderskalierung), damit diese problem-
los gedruckt werden kdénnen.

Im Rahmen des Designs mittels der vorkonfektionierten VITA VIONIC
VIGO® Zahnen dirfen keine Verbinder angelegt werden, da es sich
um fertige Zahne aus dem Blister handelt.

e Design von Basis und Zahnfachern: Sie kénnen die Gingiva im
Basendesign etwas hoher ziehen als von der Software vorgegeben
(bei 3Shape an der griinen umlaufenden Linie erkennbar), damit
die Zahne beim Einkleben sicherer/passgenauer in den Zahnfachern
platziert werden kénnen.

Bitte beachten

Lingual und palatinal sollte die Gingiva nicht tber die starkste Wélbung
des Zahnes gezogen werden! In der Folge kénnen untersichgehende
Bereiche in den Zahnfachern entstehen, die ein spateres, aufwéandiges
manuelles Einpassen der Zahne in die Kavitaten nétig machen.

Material
Basismaterial printodent® GR-14.2 denture HI*

Materialstarke mind. 2,5 mm

Geometrische Vorgaben

Lingualer Steg > 2,5 mm (Ober- und Unterkiefer)
Pallatinal > 3,0 mm Oberkiefer

Lingual > 2,5 mm Unterkiefer

Facial/Buccal > 2,5 mm (Ober- und Unterkiefer)

Materialauswahl in der CAD-Software 3Shape & exocad

3Shape-Design mit VITA VIONIC VIGO® Prothesenzahnen:

Wahlen Sie fur die Basis das Material pro3dure GR-14.2 Denture
und fur die Zahne ,,Konfektionszahn*“ VITA VIONIC VIGO® teeth. Wahlen
Sie flir beides den ,,Typen* BEGO Base & VITA VIONIC VIGO® teeth.

3Shape-Design mit Prothesenzdhnen aus VarseoSmile® TriniQ®:
Wahlen Sie unter ,,Gingiva“ pro3dure GR-14.2 denture fir die Basis
und fir die Zahne ,, Konfektionszahn* VarseoSmile-TriniQ in der be-
notigten Zahfarbe. Fir beide Materialien ist der ,, Typ" BEGO Base &
printed teeth zu wahlen.

exocad-Design mit VITA VIONIC VIGO® Prothesenzihnen:

Wahlen Sie in der Materialauswahl ,,Basis drucken®. Unter Material-
typ wahlen Sie die gewlinschte Zahnfarbe fr die VITA VIONIC VIGO®
Zahne. Im Dropdown darunter ist das pro3dure GR-14.2 denture
Basismaterial ausgewahlt.

exocad-Design mit Prothesenzdhnen aus VarseoSmile® TriniQ®:
Wahlen Sie unter Material ,,Basis & Zéahne drucken“aus. Im Drop-
down , Materialtyp des Prothesenzahns” wahlen Sie die benétigte
Zahnfarbe. Das Basismaterial fiir die Basis ist wieder als pro3dure
GR-14.2 denture angelegt.
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exocad Materialauswahl

* Dieses Zeichen ist eine geschéftliche Bezeichnung/eingetragene Marke eines Unternehmens, das nicht zur BEGO Unternehmensgruppe gehort.



Designanpassung

Umstellung des Designs nach der Anprobe in exocad*
e Zahnaufstellung nachtraglich verandern

e Die angepasste Prothesenbasis im Expertenmodus ldschen!

e |m Anschluss kann tber den Expertenmodus die Zahnaufstellung
verandert werden. Nachfolgend muss die Prothesenbasis erneut
erstellt werden.

¢ Bitte beachten
Wird die Prothesenbasis nicht erneut erstellt, rechnet die Software
die Basisanteile nicht an die umgestellte Zahnreihe an.

Umstellung des Designs nach der Anprobe in 3Shape*
e Den vorhandenen Try-In-Auftrag 6ffnen und das Material

pro3dure* GR 14.2 Denture in OPink als Basismaterial einstellen.

Die Software ,,modelliert automatisch bis zur anatomischen

Aufstellung durch, wenn diese Option mit ,, Ja“ bestatigt wird.
Nach der automatischen Remodellation kann die Aufstellung
verandert werden.

Kontrolle des STL-Datensatzes

Hinweise fiir das Design mit dem vorkonfektionierten VITA* VIONIC
VIGO® Zahn

Zur Vermeidung von Bisserhdhungen oder Passungsproblemen von
Zahnen bitte den STL-Datensatz kontrollieren und das Design auch
beziiglich der Okklusion gebenenfalls anpassen.

exocad

e Achten Sie wahrend des Designs auf die durchdringungsfreie Aufstel-
lung der Zahne (sichtbar am im Design dargestellten Pfeil interden-
tal). Werden diese nicht durchdringungsfrei aufgestellt, ist spater, vor
dem Verkleben, manuelles Einpassen der Zahne nétig.

e Bei zu geringen Platzverhaltnissen wird aufgrund der vorgegebenen
Mindeststarke des Basismaterials, Material in die Zahnfacher ein-
gerechnet. In der Folge passen die Prothesenzéhne spéater nicht ohne
Bearbeitung ins jeweilige Zahnfach.

Bitte Im Rahmen der Fertigstellung beachten!

Mindestdickenwarnung
Die anatomische Krone folgender Zéhne befindet sich zu dicht am Kieferscan:
16, 12, 11, 21

Die Mindestdicke der Prothesenbasis kann nicht sichergestellt werden. Bitte
tiberpriifen Sie die betroffenen Bereiche und korrigieren Sie gegebenenfalls die
Zahnaufstellung.
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Aufstellung anpassen
In den Expartenmodes wechseln, um de Zshnaststellong annepassen

Softwarehinweis bei Unterschreiten der Mindestwandstarke

3Shape

e |m Rahmen des Designs wird die Mindestwandstérke unter den
Zahnfachern nicht berlicksichtigt. Bei zu geringen Platzverhaltnissen
wird der Prothesenzahn durch die Basis hindurch designt. Die Basis
weist in diesen Bereichen Lécher auf, sodass die Zahne vor dem Ver-
kleben von basal zurlick geschliffen werden missen.
Die Locher sind wahrend des Verklebens zu beachten.

»Kollisionsmeldung* bei Zahndurchdringung

Aufgebautes Basismaterial im Zahnfach

Geringe Wandstarke bis zum Loch im Zahnfach

* Dieses Zeichen ist eine geschéftliche Bezeichnung/eingetragene Marke eines Unternehmens, das nicht zur BEGO Unternehmensgruppe gehort.

Hinweise fiir das Design mit skalierbaren Zahnbibliotheken

e Beachten Sie die Mindeststarke fir Prothesenzahne fur das Material
VarseoSmile® TriniQ®.

e Stellen Sie sicher, dass die Zadhne ausreichend miteinander verblockt
sind. Bei nicht ausreichender Starke der Verbinder kann es wahrend
des Produktionsprozesses zu Briichen an zu diinnen Stellen am Bau-
teil kommen.

e Kontrollieren und passen Sie die Okklusion gegebenenfalls an, bevor
Sie die Arbeit an die Produktion versenden.

Mindestwandstarke fiir VarseoSmile® TriniQ®

Minimale Wandstarke Prothesenzahn 1,0 mm

Verarbeitung

Fertigstellung

Bei der Verarbeitung der VITA* VIONIC VIGO® Prothesenzdhnen zu
beachten

e Das Uberpriifen der Passung der Zdhne im Zahnfach muss VOR dem
Verkleben kontrolliert werden!

¢ Die Zahnféacher der Prothesenbasen vor dem Verkleben mit ALO,
(Korox® 50 pm bei 2-3 bar Druck) ausstrahlen. Dieser Hinweis steht
nur in der vollstéandigen IFU, nicht in der Kurz-IFU “Strahlen Sie die
gefrasten Kavitaten in den Prothesenbasen vorsichtig mit Al,O, (50
pum, 2-3 bar)”.

e Zahnblister nach Ober- und Unterkiefer sortiert vorbereiten, siehe
Pfeil auf der Verpackung!

e Empfehlung: Den VITA VIONIC®* BOND nicht ausschlieBlich direkt
auf die Zahnunterseite applizieren, sondern das Zahnfach mit dem
Kleber fiillen und den Zahn einsetzen. Uberschiissiges Material
quillt leicht heraus und kann mit der Mikrobrush abgenommen
werden. VITA VIONIC® BOND im Temperierschrank kihl lagern! Bitte
die Verarbeitungshinweise beachten.

Nachbearbeitung der Objekte, Politur und Individualisierung

e Generell ist von ,,grob nach fein* zu arbeiten, beginnend mit Kunst-
stofffrasen.

e Zum Glatten sind HS-Silikon-Kunststoffgummierer und -polierer oder
PMMA-Gummierer und -polierer von NTI Kahla* empfohlen.

e Alternativ kann feines Sandpapier zum Schmirgeln verwendet
werden.

e Die Vorpolitur erfolgt vorzugsweise am Poliermotor durch Birsten
und Bimsteinpulver. Die finale Hochglanzpolitur wird mittels Hoch-
glanzschwabbel und passenden Kunststoffpolierpasten erzielt.

e Hinweis: Oberkiefer 5er und 4er lassen sich leicht in der Seite /
Quadranten vertauschen. Sie weisen basal eine ahnliche Ausformung
auf.

Tipp: Zahne, nach der Passungskontrolle im Zahnfach, positionsge-
nau bereitlegen.

e Die Verwendung einer Pinzette oder eines vergleichbaren Instru-
ments ist empfohlen, so werden Finger bzw. Handschuhe nicht mit
VITA VIONIC® BOND verunreinigt.

e Nach dem Einsetzen ins Zahnfach missen die Zéhne fir ca. 10 min
fixiert werden, um Bisserhéhungen zu vermeiden, im Anschluss
30 min ruhen lassen. Die finale Aushartung kann im Drucktopf bei
(55°C, 2 bar, 20 min) oder tGber mind. 12 Std. bei Raumtemperatur
erfolgen. Uberschiisse kdnnen durch Glanzstrahlen (Perlablast®
mikro 50 um bei 1-2 bar) entfernt werden.

e Hinweis: Das Basismaterial bendtigt im Vergleich zu herkdémmlichen
Prothesenkunststoffen, aufgrund seiner Harte, einen intensiveren
Anpressdruck und héhere Umdrehungen der Polierblrsten wahrend
der Bearbeitung!

Reparatur/Unterfiitterung

e Die Prothesenbasen kénnen mit dentalen PMMA Kaltpolymerisaten
repariert und unterfiittert werden. Beispielsweise Kulzer PalaXpress*
oder Candulor Autoplast*.

Zur Individualisierung der Prothesen, SchlieBen von interdentalen Zwischenrdumen oder ggf. vorhandenen Spalten wird VITA VM LC* flow
GINGIVA G2 empfohlen. Eine Ubersicht finden Sie auf der folgenden Seite.

* Dieses Zeichen ist eine geschéaftliche Bezeichnung/eingetragene Marke eines Unternehmens, das nicht zur BEGO Unternehmensgruppe gehort.



Verarbeitung

Bei der Verarbeitung der 3D-gedruckten Prothesenzdhnen aus
VarseoSmile® TriniQ® zu beachten

e Uberpriifen Sie die Passung der Zihne in der Prothesenbasis.

e An den Zahnen vorhandene Supportreste verschleifen und voll-
standig entfernen. Die Okklusion ist im Artikulator zu priifen und
entsprechend einzuschleifen.

e Die gedruckten Zahne und Zahnfacher der Prothesenbasen vor dem
Verkleben mit ALO, (Korox® 50pm bei 2-3 bar Druck) ausstrahlen.

Befestigung von Prothesenzdhnen

Das Verkleben kann mittels Resin (beispielsweise VarseoSmile®
TriniQ®, VarseoSmile® Teeth) oder mittels handelslblichem Kaltpoly-
merisat erfolgen. Die Weiterbearbeitung erfolgt je nach ausgewahltem
Material gemaB Gebrauchsanweisung. Zu beachten sind validierte
Lichthartegerate (siehe Kompatibilitatsiibersicht fir BEGO 3D-Druck-
materialien).

Lagerung und Transport gedruckter Objekte
Vollstandig auspolymerisierte Druckobjekte kdnnen bei
Raumtemperatur vor Lichteinfall geschiitzt gelagert werden.

Nachbearbeitung der Objekte, Politur und Individualisierung

Die Vorpolitur erfolgt vorzugsweise am Poliermotor durch Biirsten und
Bimsteinpulver. Die finale Hochglanzpolitur wird mittels Hochglanz-
schwabbel und passenden Kunststoffpolierpasten erzielt. Bei Bedarf
kann von Hand mit Ziegenhaar-/Bisonhaarbirsten und Hochglanz-
schwabbel nachpoliert werden.

Achten Sie beim Polieren ggf. darauf, die gedruckten Objekte nicht zu
deformieren.

Reinigung der Restaurationen

AbschlieBend ist ein griindliches Saubern der polierten Oberflachen
durch Reinigen im Ultraschallbad, Abspiilen unter flieBendem Wasser
und Dampfstrahlen erforderlich.

Zur Individualisierung der Prothesen (unabhangig davon, ob vorkonfektionierte oder 3D-gedruckte Prothesenzahne), SchlieBen von interdentalen
Zwischenrdaumen oder ggf. vorhandenen Spalten wird VITA VM LC* flow GINGIVA G2 empfohlen.

VITAVM LC flow GINGIVA, 3 g

VITAVM LC flow NEUTRAL, 4 g

VITAVM LC GINGIVA OPAQUE PASTE, 3 g

Bezeichnung Art.-Nr.3 g Bezeichnung
Gl C44231F3 NT

G2 C44232F3

G3 C44233F3

G4 C44234F3

G5 C44235F3

Art.-Nr.4 g Bezeichnung Art.-Nr.3 g
C44201F4 GOL C443713

VITA Malfarben VITA Akzent LC flow zur Individualisierung

* Dieses Zeichen ist eine geschéftliche Bezeichnung/eingetragene Marke eines Unternehmens, das nicht zur BEGO Unternehmensgruppe gehort.

Checkliste

Checkliste

exocad*

VITA* Zahnform ausgewahlt / Individualisierbare Zahnform aus-
gewahlt

Zahnfarbe ausgewahlt
Die Farbe zu Beginn des Designs auswahlen,
Al ist als Standard eingestellt!

Try-in an/abgewahlt
Kontrolle des Uploads auf ,,nur Try-In/nur Base*

Mindestschichtstarke der Basis kontrolliert, es sind keine
Erhebungen in den Zahnfachern zu erkennen.

3Shape*

VITA* Zahnform ausgewahlt / Individualisierbare Zahnform aus-
gewahlt

Zahnfarbe ausgewahlt
Die Farbe zu Beginn des Designs auswahlen,
Al ist als Standard eingestellt!

Try-in an/abgewéahlt

Mindestschichtstéarke der Basis kontrolliert, es sind keine Locher
in den Zahnfachern vorhanden.

BEGO Customer Service Center

Uns ist es wichtig, Thnen die Zusammenarbeit mit BEGO unkompliziert und einfach zu gestalten. Daher bieten wir Ihnen auch einen technischen
Support durch die BEGO Anwendungsberatung. Guter Service zeichnet sich vor allem durch eine menschliche Komponente aus.

Das Team aus Zahntechnikermeistern und Zahntechnikern/-innen unterstiitzt Sie gerne bei allen Fragen rund um Ihren BEGO 3Shape oder BEGO
LabScan Scanner und deren Software, die Nutzung des File Generators oder des Orderportals sowie das Scannen und Designen Ihrer gewlinschten Ver-

sorgungen.

Wir sind gerne fiir Sie da!

lhre BEGO
Anwendungsheratung

Tel. 0421 2028-200

Mo—Do: 08:00-17:00 Uhr
Fr: 08:00-16:00 Uhr

* Dieses Zeichen ist eine geschéaftliche Bezeichnung/eingetragene Marke eines Unternehmens, das nicht zur BEGO Unternehmensgruppe gehort.



www.bego.com

Detaillierte Produktinformationen
und Tutorials:

BEGO Medical GmbH

Wilhelm-Herbst-Str. 1 - 28359 Bremen, Germany

Tel. +49 421 2028-200 - Fax gebiihrenfrei unter 0800 23 46 46 5
E-Mail cadcam@bego.com - www.bego.com

Immer alle BEGO News im Blick haben?
Hier direkt zum Newsletter anmelden: www.bego.com/newsletter

e

Bitte beachten Sie, dass je nach behérdlicher Zulassung nicht alle unsere Produkte und Dienstleistungen in jedem Land verfligbar sind.

Fur weitere Informationen wenden Sie sich bitte an Ihren zustandigen BEGO Reprasentanten.

Irrtimer und Anderungen vorbehalten. Unsere Lieferungen und Leistungen erfolgen auf Grundlage unserer Allgemeinen Liefer- und Leistungsbedingungen (AGB),
welche jederzeit auf www.bego.com abrufbar sind und auf Wunsch gerne tibersandt werden.
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